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1. UVOD U PRIRUĻNIK ZA UPOTREBU 
 
WEST SYSTEM Brand epoksid je visoko kvalitetni, dvokomponentni epoksid koji 

se lako modifikuje za ġiroku upotrebu u zaġtiti i lepljenju. Koristi se za 

konstrukcije i popravke koje zahtevaju veliku otpornost na vlagu i visoku ļvrstinu. 

Originalno razvijen od strane GOUGEON BROTHERS Inc. pre 35 godina za 

proizvodnju drvenih brodova, WEST SYSTEM epoksid je danas poznat u 

brodogradnji i u svakodnevnoj je upotrebi prilikom popravke i izgradnje plastiļnih, 

drvenih, aluminijumskih, ļeliļnih, kompozitnih i ferocementnih plovila. Saznanje 

da je WEST SYSTEM epoksid dizajniran za plovila koja se koriste na moru ï 

sredina koja je posebno zahtevna i agresivna -daje nam veliku sigurnost i u 

drugim podruļijima primene. Poslednjih godina WEST SYTEM epoksid se sve 

viġe koristi i u graĽevinarstvu, modeliranju, i ñuradi samò projektima vrlo ġiroke 

primene. 
 
Ovaj Priruļnik je dizajniran da Vam pomogne da se upoznate sa WEST SYSTEM 

proizvodima i njihovom pravilnom upotrebom. Istovremeno treba da Vam 

obezbedi informacije o zaġtiti, upotrebi  
i osnovnim tehnikama koje ĺe 

Vam pomoĺi da WEST SYSTEM 

proizvode upotrebite prema 

vaġim konkretnim potrebama i 

projektima. Ove tehnike se 

koriste prilikom velikog broja 

popravki i izgradnje i detaljno su 

objaġnjene u WEST SYSTEM 

publikacijama i video 

prezentacijama. 
 
Priruļnik vam pruģa kompletan 

opis WEST SYSTEM proizvoda, 

ukljuļujuĺi i smernice za pravilan 

izbor proizvoda i pakovanja za 

projekat koji ģelite da izvedete. 
 
WEST SYSTEM proizvodi su 

dostupni u prodavnicama ġirom 

sveta. Za adresu Vama najbliģeg  
prodavca ili  dodatne tehniļke 

i siguronosne informacije o 

proizvodu, obratite se   

Wessex Resins and Adhesives 

Ltd ili vaġem lokalnom 

distributeru    
 
EPOTECH - 
Fototipija d.o.o.    
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Zaġto WEST SYSTEM brand epoksid? 
 
Svi epoksidisu razliļiti. Razliļiti su po svojim svojim formulama, kvalitetu sirovina 

i moguĺnostima primene na moru I u drugim ekstremnim sredinama. Nije teġko 

razviti epoxsid za opġtu primenu na moru ili razviti proizvod koji ĺe imati neke 

poģeljne karakteristike a ģrtvovati druge vaģne fiziļke osobine. Mnogo teģe je 

izbalansirati sve fiziļke i mehaniļke osobine neophodne za epoksid ġiroke 

primene.  

Da bi se zadovoljili zadati kriterijumi potrebno 

zadati kriterijumi potrebno su 

vrhunsko poznavanje hemije, 

rigorozni testovi, praĺenje 

ponaġanja epoxsida u primeni na 

terenu i stalni kontakti sa 

industrijom i graditeljima brodova 

visokih performansi. 
 

URAVNOTEĢENE OSOBINE  
EPOKSIDA 
 
WEST SYSTEM epoksid za brodogradnju i popravke, stvorili su iskusni struļnjaci 

za primene epoksida koji su upoznati sa inģinjeringom i hemijom potrebnim za 

stvaranje najsavremenijih kompozitnih struktura visokih performansi. Sa viġe od 

tridesetpet godina iskustva u razvoju epoksida, Gougeon Brothers Inc. i Wessex 

Resins & Adhesives Ltd. su nastavili da formuliġu, testiraju i usavrġavaju WEST 

SYSTEM proizvode da bi obezbedili najpouzdaniji i najuravnoteģeniji epoksid 

sistem danaġnjice. Osobine epoksida i uļvrġĺivaļa, sastav i razmere se testiraju 

uporedo na zamor materijala, otpornost na pritiske, temperaturne promene i 

maksimalne toplotne taļke. Pored toga uzorci se testiraju i na tvrdoĺu, istezanje, 

otpornost na udare, visoku temperaturu i stvranje vodonepropusnih barijera. 

Takav, temeljan pristup testiranju osigurava da svaka promena u formulaciji 

proizvoda mora da unapredi bar jednu karakteristiku bez umanjenja ostalih. 
 

SVEOBUHVATNI TESTOVI 
 
Stalno istraģivanje i testiranje su od suġtinske vaģnosti za razvoj obe 

komponente epoksida i tehnika za popravku i izgradnju plovila. Kao dodatak 

tome laboratorija za testiranje materijala sprovodi test programe kao podrġku za 

izgradnju, i dizajniranje specifiļnih projekata na zahtev kupaca. Standardni BS 

EN ISO testovi se koriste za procenu fiziļkih osobina kompozita, laminata i 

lepljenih spojeva, ali , povremeno, dobijamo zahteve da procenimo specificne 

zahteve po DIN ili ASTM standardima. 
 
Rezultati opseģnih testova zajedno sa informacijama korisnika doprinose bazi 
podataka koja neprestano raste. Te su informacije od neprocenjive vaģnosti za 
pravilan razvoj uravnoteģenog proizvoda, nuģnog za vrhunski kvalitet i najġiru 
primenu. 
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WEST SYSTEM epoksid odobren je od strane Lojdovog 

Registra Brodova kao rezultat intenzivnog testiranja na podrucju 

spajanja drveta, plastike ojacane fiberglasom, celika, 

aluminijuma i kombinacije svih navedenih. Specificni detalji 

dostupni su na zahtev korisnika. 
 
TEHNIĻKA PODRĠKA 
 
Da bi se osigurale vrhunske karakteristike u razliļitim primenama WEST 

SYSTEM proizvoda, Wessex Resins vam obezbeĽuje joġ jednu vaģnu uslugu ï 

TEHNIĻKU PODRĠKU. Bez obzira na veliļinu projekta, WEST SYSTEM 

priruļnici i video publikacije mogu biti vaġ vodiļ za pravilnu primenu i uputstvo za 

specifiļne projekte. Dalju pomoĺ moģete dobiti ako se obratite pismom naġoj 

sluģbi tehniļke podrġke ili na telefone date na kraju kraju Priruļnika. Uvek smo 

zainteresovani za vaġe projekte, bez obzira da li su to velike popravke plovila, 

zamena istrulelih okvira na prozorima ili jednostavan ñuradi samò kuĺni projekat. 
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2. RUKOVANJE EPOKSIDOM 
 
U ovom delu su objaġnjeni osnovni principi zaġtite pri radu, oļvrġĺavanja, i 

pravilni koraci pri razmeravanju, meġanju i dodavanju filera, da bi se osigurale 

maksimalne performanse oļvrsle mase. 
 

2.1 SIGURNOST  PRI RUKOVANJU 
 
Epoksidi su potpuno bezbedni ako se sa njima pravilno rukuje ali je neophodno 

da razumete rizike i preduzmete mere da ih izbegnete. 
 
RIZICI 
 
Osnovni rizik ukljuļuje kontakt sa koģom WEST SYSTEM Resin (105) moģe 

izazvati umerenu iritaciju koģe dok WEST SYSTEM uļvrġĺivaļi mogu izazvati 

jaku iritaciju koģe. Epoksid i uļvrġĺivaļi takode mogu izazvati alergijske reakcije, 

ali je prema naġem iskustvu verovatnoĺa ekstremno mala. Rizici se smanjuju 

kako epoksidna smesa postaje ļvrġĺa ali je neophodno shvatiti da postoji i rizik 

prilikom ġmirglanja povrġina koje nisu u potpunosti oļvrsle. Molimo vas da se 

upoznate sa Postupcima zaġtite koji su dati za svaki pojedinaļni proizvod. 
 
MERE ZAĠTITE 
 
1.  Izbegavajte kontakt sa epoksidom, uļvrġĺivaļima, smesom ili praġinom posle 

ġmirglanja. Nosite zaġtitne rukavice i odeĺu kada upotrebljavate WEST SYSTEM 

proizvode. WEST SYSTEM 831 Barrier Cream (krema za zaġtitu) pruģa dodatnu 

zaġtitu za osetljivu koģu i protiv alergijskih reakcija. NE KORISTITE razreĽivaļe 

da bi ste uklonili eposid sa koģe. Neposredno posle kontakta epoksida sa koģom 

koristite WEST SYSTEM 820 Resin Remower Cream (uklanjanje epoksida), a 

potom koģu operite sapunom i isperite toplom vodom. Ako se pojavi osip na 

koģi, prekinite sa radom dok osip ne nestane u potpunosti. Ukoliko se 

ponovo pojavi kada nastavite sa radom, prekinite i konsultujte lekara. 
 
2.  Zaġtite oļi od kontakta sa epoksidom, uļvrġĺivaļima, gotovom smesom i 

praġinom pri ġmirglanju. Ako dode do kontakta, ispirajte oļi vodom 15 minuta. 

Ako se iritacija nastavi kontaktirajte lekara. 
 
3.  Izbegavajte udisanje koncetrisanih isparenja i praġine. Ukoliko radite u 

neprovetrenim prostorima ka ġto je unutraġnjost broda, moģe doĺi do koncetracije 

isparenja pa je neophodno obezbediti dodatno provetravanje. Ukoliko to nije 

moguĺe nosite odgovarajuĺu zaġtitnu masku ili respirator. 
 
4.  Izbegavajte gutanje. Operite ruke temeljno posle rada sa epoksidom, naroļito 

pre jela. Ako progutate epoksid, pijte velike kolicine vode, NE IZAZIVAJTE 

POVRAĹANJE i pozovite doktora. 
 
5.  Drģite epoksid, uļvrġĺivaļe, filere, i rastvaraļe van domaġaja dece! 
 
(Za dodatne informacije po pitanju zaġtite piġite ili kontaktirajte EPOXY SAFETY, 

Wessex Resins & Adhesives LTD., Cupernham House, Cupernham Lane, 

Romsey Hampshire, SO51 7LF. ili EPO TECH, Prote M. Pavloviĺa, 11147 

Beograd) 
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2.2 ĻIĠĹENJE 
 
PREKRIJTE prosuti epoksid peskom, zemljom ili drugim inertnim upijajuĺim 

materijalima i lopatom ili ġpahtlom pokupite ġto je viġe moguĺe. Ostatak sakupite 

pomuĺu krpa i ubrusa. 
 
NE KORISTITE piljevinu ili druge materijale bogate celulozom da upijete prosuti 

epoksid ili uļvrġĺivaļ. 
 
NE BACAJTE uļvrġĺivaļ zajedno sa piljevinom, papirom i sl. jer moģe doĺi do 

spontanog samozapaljenja. 
 
OĻISTITE povrġine zaprljane epoksidom, gotovom smesom ili neoļvrsnutim 

epoksidom uz pomoc WEST SYSTEM 850 Cleaning Solvent (rastvor za ļiġĺenje). 

Ostatke uļvrġĺivaļa oprati mlakom vodom sa dodatkom teļnog sapuna. 
 
ODLAĢITE epoksid, uļvrġĺivaļ i upotrebljene prazne posude, na za to 

predviĽena mesta u skladu sa lokalnim propisima. 
 
NE BACAJTE epoksid ili uļvrġĺivaļ u teļnom stanju. Ostatke treba pomeġati u 

malim koliļinama i saļekati da oļvrsnu. 
 
            UPOZORENJE ! Velike zapremine neoļvrsnutog epoksida mogu postati                     

               dovoljno vruĺe da izazovu paljenje zapaljivih materijala i da oslobode  

                 opasna isparenja. Smestite posude zameġanog epoksida na sigurno 

dobro provetreno mesto udaljeno od osoblja i zapaljivih materija. Kada smesa u  
potpunosti oļvrsne i ohladi se moģete je baciiti u skladu sa lokalnim propisima. 

 

2.3 Hemija Epoksida 
 
VREME OĻVRSNUĹA 
 
Vreme rada i vreme oļvrsnuĺa odreĽuju naļin rada pri popravci i izgradnji plovila. Vreme 

rada diktira raspoloģivo vreme za meġanje, nanoġenje, ravnanje, oblikovanje, sastavljanje i 

stezanje. Vreme oļvrsnuĺa diktira skidanje stega, ġmirglanje i preduzimanje narednih 

koraka u vaġem projektu. Postoje tri odluļujuĺa faktora koja odreduju raspoloģivo vreme 

rada i vreme oļvrsnuĺa epoksidne smese, a to su: brzina uļvrġĺivaļa, temperatura 

epoksida i zapremina smese. 

 

 

 

 

 

 

 

 

SLIKA 1. Prilikom 

oļvrġĺavanja epoksid 

prolazi kroz tri faze: 

teļnu, ģelatin i ļvrstu. 
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a) Brzina uļvrġĺivaļa 
 
Svaki uļvrġĺivaļ ima idealan temperaturni raspon rada. Pri istoj temperaturi, razliļite 

kombinacije epoksid/uļvrġĺivaļ ĺe proĺi kroz  iste tri faze do oļvrġĺavanja, ali 

razlicitom brzinom. Odaberite uļvrġĺivaļ koji vam daje dovoljno vremena da zavrġite 

posao koji radite u zavisnosti od temperature i drugih radnih uslova. Priruļnik vam 

daje detaljan opis vremena za rad i oļvrġĺavanje za svaki uļvrġĺivaļ. Vreme upotrebe 

je termin koji ĺemo koristiti da definiġemo brzinu razliļitih uļvġĺivaļa i predstavlja 

vremenski period u kome specificna masa smese epoksida i uļvrġĺivaļa ostaje u 

teļnom stanju na zadatoj temperaturi. Npr. 100 gr. Smese u standardnoj posudi na 

25ºC je rutinska procedura za kontrolu kvaliteta. Poġto vreme upotrebe pokazuje 

brzinu oļvrġĺavanja odreĽene zapremine a ne tankog nanosa epoksida mnogo je 

kraĺe od radnog vremena istog epoksida. 
 
b) Temperatura epoksida 
 
Ġto je viġa temperatura epoksidna smesa ĺe brģe oļvrsnuti (slika 1.). 

Temperaturu odreĽuju temperatura okoline i temperatura koju generiġe toplotna 

reakcija smese epoksida.Temperatura okoline je temperatura vazduha i/ili 

materijala na kome se epoksid primenjuje. 
 
c) Zapremina epoksidne smese 
 
Meġanje epoksida i uļvrġĺivaļa stvara toplotnu reakciju. Uvek meġajte male 

koliļine, jer ġto je veĺa koliļina, viġe se toplote stvara i kraĺe je vreme upotrebe i 

oļvrġĺavanja. 200gr. smese u plastiļnoj ļaġi stvoriĺe dovoljno toplote da istopi 

ļaġu. Ako se ista koliļina razlije na veĺu povrġinu, teperatura ne raste rapidno i 

vreme rada odreĽuje samo temperatura okoline. 
 
Kontrola brzine oļvrsnuĺa 
 
U toplijim uslovima koristite sporije uļvrġĺivaļe da produģite vreme rada. 

Zameġajte manju kolicinu koja se moģe brzo upotrebiti ili sipajte smesu u posudu 

veĺe povrġine npr. posudu za valjak, ļime ĺete produģiti vreme rada epoksida. 

Kada napravite smesu, ġto pre je nanesite ili prespite u ġiru posudu, imaĺete viġe 

vremena na raspolaganju za presvlaļenje ili sastavljanje povrġina. 
 
U hladnijim uslovima koristite brģe uļvrġĺivaļe i upotrebite fen, kvarcnu grejalicu 

ili neki drugi izvor toplote da zagrejete epoksid i uļvrġĺivaļ pre meġanja ili 

epoksidnu smesu posle nanoġenja. Na sobnoj temperaturi zagrevanje je poģeljno 

ako vam je potrebno brģe oļvrġĺavanje.  

NAPOMENA! Kerozinske i plinske grejalice mogu kontaminirati povrġine 

nesagorelim hidrokarbonatima. 
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           OPREZ! Zagrevanjem smese epoksida smanjujete njegovu gustinu, pa    

             moģe doĺi do slivanja smese na vertikalnim povrġinama. Ġta viġe, ako  

               zagrejanu smesu nanosite na porozne povrġine moģe doĺi do 

izdvajanja mehuriĺa vazduha (out-gasing) u nanosu epoksidne smese. Da bi ste 

to izbegli saļekajte da smesa doĽe u ģelatin fazu pre zagrevanja.  

NE ZAGREVAJTE epoksidnu smesu u teļnom stanju preko 50°C. 
 
Bez obzira na korake preduzete za kontrolu vremena oļvrġĺavanja, paģljivo 

planiranje nanoġenja ili sastavljanja ï lepljenja, daĺe vam dovoljno vremena za 

rad sa epoksidnom smesom. 
 
FAZE OĻVRĠĹAVANJA EPOKSIDA 
 
Kada zameġate epoksid i uļvrġĺivaļ poļinje hemijska reakcija koja pojedinaļne 

teļne komponente pretvara u ļvrste. Tokom tog procesa epoksidna smesa 

prolazi kroz teļnu fazu, preko ģelatinaste dok potpuno ne oļvrsne. (Slika 1.) 
 
1. TEĻNA FAZA (OPEN TIME) 
 
Vreme primene (radno vreme) je period, posle meġanja, u kome epoksidna smesa 

ostaje u teļnom stanju i pogodna je za rad. Svi premazi, lepljenja, i fiksiranja treba  
da budu obavljena u toku ove faze da bi se osigurale sve karakteristike epoksida. 
 
2. ĢELATIN FAZA 
 
Smesa ulazi u poļetnu fazu oļvrġĺavanja (poznata kao ñzelena fazaò), kada postaje 

ģelatinasta. Smesa viġe nije pogodna za rad i prelazi od lepljive do ļvrstine tvrde 

gume. Moģete da ostavite trag noktom ali je premekana da bi se ġmirglala. 
 
U ovoj fazi dok je smesa lepljiva novi premaz epoksida ĺe se hemijski povezati sa 

prethodnim, pa je moguĺe lepiti ili ponovo premazivati novim slojem bez 

ġmirglanja. Ova osobina se smanjuje kako se epoksid pribliģava krajnjoj ļvrstini. 
 
3. ĻVRSTA FAZA ï FINALNA 
 
Smesa je oļvrsnula i moģe se ġmirglati i brusiti. Viġe nije moguĺe ostaviti trag 

noktom na povrġini. U ovoj fazi epoksidna smesa je dostigla 90% svoje krajnje 

ļvrstine pa se mogu ukloniti stege ili druga uļvrġĺenja ako su koriġĺena. Smesa 

ce dostiĺi svoju punu ļvrstinu i osobine za nekoliko dana na sobnoj temperaturi. 
 
Novi nanosi epoksida se viġe ne vezuju hemijski pa se povrġina mora temeljno 

oprati i ġmirglati pre nanoġenja novog sloja da bi se ostvarila mehaniļka ï 

sekundarna veza. (Pogledati poglavlje Priprema povrġina). 
 

2.4 RAZMERA I MEĠANJE 
 
Paģljivo razmeravanje epoksida i uļvrġĺivaļa i temeljno meġanje te dve 

komponente su od suġtinske vaģnosti za pravilno oļvrġĺavanje smese. Bez 

obzira da li koristite smesu za presvlaļenje povrġina ili u kombinaciji sa filerima i 

aditivima, poġtovanje sledecih procedura ĺe vam osigurati kontrolisani i temeljni 

hemijski prelaz epoksidne smese u ļvrstu materiju velike snage i tvrdoĺe. 
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RAZMERAVANJE 
 
Naspite u TAĻNOJ RAZMERI epoksid i uļvrġĺivaļ u ļistu plastiļnu ili metalnu posudu 

( Slika 2). Ne koristite staklene posude jer postoji rizik oslobaĽanja visokih 

temperatura. NE POKUĠAVAJTE da podesite vreme oļvrġĺavanja menjanjem 

odnosa komponenti. Taļan odnos ï razmera je od suġtinske vaģnosti za dostizanje 

ģeljenih fiziļkih osobina smese. RAZMERAVANJE POMOĹU MINI PUMPI 
 
 
 
 
 

Slika 2 Naspite komponente 

u taļnom odnosu 
 
Veĺina problema koji se odnose na oļvrġĺavanje epoksida potiļu od nepravilnog 

razmeravanja komponeneti. Da biste pojednostavili postupak koristite kalibrisane 

WEST SYSTEM Mini Pumpe. (Jedan pritisak na pumpu epoksida i jedan pritisak 

na pumpu uļvrġĺivaļa). Pritisnite vrh svake pumpe do kraja i dopustite mu da se 

vrati u poļetni poloģaj pre novog pritiska. Nekompletni pritisak prouzrokovaĺe 

pogreġan odnos komponenti. Proļitajte uputstvo na pumpi i proverite odnos na 

manjoj koliļini pre poļetka rada. Po jedan pritisak na svaku pumpu daje ukupno 

oko 30g. epoksidne smese. 
 
1+1 = taļan odnos komponenti 
 
epoxid     uļvrġĺivaļ 

 
 

 
Jedan pritisak na 

pumpu epoksida i 

jedan pritisak na 
pumpu uļvrġĺivaļa 

daju taļan odnos 

komponenti 
 
RAZMERAVANJE BEZ MINI PUMPI (prema teģini i zapremini) 
 
Ako meġate 105 Resin (smolu) i 205 ili 206 Hardener (uļvrġĺivaļ) odnos po teģini 

je pet delova 105 i jedan deo 205 ili 206. Manje koliļine se mogu meġati u istom 

odnosu i po zapremini. Ako meġate 105 Resin i 207 ili 209 Hardener odnos je tri 

dela 105 i jedan deo 207 ili 209 po zapremini ( po teģini 3,5 delova 105 : 1 deo 

207 ili 209) 
 
POĻETNICI 
 
Ako koristite WEST SYSTEM epoksid prvi put, poļnite sa malim koliļinama da bi 

ste stekli oseĺaj za meġanje i primenu pre nego ġto poļnete sa upotrebom. To ĺe 

vam omoguĺiti da procenite radno vreme sa smesom i osigurati da ste pravilno 

razmerili komponenete. Nastavite sa koriġtenjem manjih koliļina dok ne steknete 

samopouzdanje u meġanju i primeni. 
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MEĠANJE 
 
Temeljno meġajte obe komponente oko 2 minuta ï duģe u hladnijim uslovima 

(Slika 3). Struģite povremeno strane i dno posude dok meġate. Ako smesu 

koristite za premazivanje, odmah posle meġanja je razlijte u ġiru posudu da bi ste 

produģili vreme rada. 
 

 Slika 3 Temeljno meġajte obe 
 

Struģite 
komponente oko 2 minuta ï duģe u 

 

hladnijim uslovima 
 

 
           UPOZORENJE! Epoksidna smesa generiġe toplotu. Ne nanosite slojeve   

             deblje od 10 do 12 mm, i manje ako su okruģeni penastim materijalima.  

               Ako se dozvoli da smesa ostane u plastiļnoj posudi male povrġine doĺi  
ĺe do porasta temperature i topljenja posude. U tom slucaju iznesite posudu na 

otvoreno i ne udiġite isparenja. Ne bacajte dok smesa potpuno ne oļvrsne i ne 

ohladi se. 

 

2.5 DODAVANJE FILERA I ADITIVA 
 
FILERI 
 
Kroz ovaj Priruļnik, epoksidna smesa je definisana kao meġavina smole i 

uļvrġĺivaļa bez drugih dodataka. Guste smese ili gusti epoksid se odnosi na 

epoksidnu smesu u koju su dodati fileri. Fileri se koriste da bi poveĺali gustinu 

smese i poboljġali karakteristike za specificne primene kao ġto su lepljenje, 

ravnanje i sl. 
 
Posle izbora odgovarajuĺeg filera za posao koji imate (vodiļ za izbor), upotrebite 

ga da dobijete gustinu epoksidne smese koja vam odgovara. Viskoznost i gustinu 

smese za odreĽenu primenu kontroliġete koliļinom fileta koji dodajete. Ne postoji 

striktna formula ili mere ï vizuelno procenite koja vam je gustina potrebna za 

zadati posao. Slika 5 ĺe vas uputiti u razlike izmeĽu epoksida bez filera i tri druge 

gustine na koje se pozivamo u ovom priruļniku. 
 
Uvek dodajte filere u dva koraka 
 
1 Zameġajte ģeljenu koliļinu epoksida i uļvrġĺivaļa pre nego ġto dodate filere. 

Poļnite sa manjim koliļinama i ostavite prostor u posudi za filer. 
 
2 Poļnite sa dodavanjem odgovarajuĺeg filera, malo po malo, dok ne dobijete 

gustinu koja vam odgovara (Slika 4.). Postarajte se da se filer potpuno sjedinio 

sa epoksidom pre upotrebe smese. 
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Slika 4 Dodajte filer postepeno dok ne 

dobijete ģeljenu gustinu. 
 
Za maksimalnu snagu dodajte samo onoliko filera koliko vam je potrebno da 

kompletno pokrijete razmak izmeĽu povrġina koje spajate bez previġe ostatka. 

Mala koliļina treba da se istisne iz spoja kada ga uļvrstite. Kada pravite smese 

za ravnanje povrġina ï gletovanje, dodajte samo onoliko filera 407 ili 410 koliko 

se rastvori u epoksidu radi lakġeg ġmirglanja (veĺa gustina je bolja). Raġirite 

smesu na veĺu neporoznu povrġinu(posudu) da bi ste produģili vreme rada. 
 

SASTAV Bez filera Malo filera Srednja kolicina Maksimalna 
    gustina 
 ñSIRUPò ñKEĻAPò ñMAJONEZò ñPUTERò 

Izgled     

     
Osobine Kaplje sa Cedi se sa Vezuje se Vezuje se za 

 vertikalnih vertikalnih za vertikalne vertikalne pov. 
 povrġina povrġina pov. Vrhovi se Vrhovi stoje. 
   savijaju  

Upotreba Premazivanje, Laminacija, Lepljenje, Popunjavnje, 
 vlaģenje pre lepljenje velikih filetiranje, filetiranje, 
 vezivanja, povrġina, vezivanje okova. gletovanje, 
 fiberglas, grafit. uġpricavanje.  lepljenje 
    neravnih pov. 
 
Slika 5 Epoksidu moģete dati gustinu prema potrebi za odreĽeni posao. 
 
Aditivi 
 
Iako se dodaju epoksidu identiļno kao fileri, aditivi nisu predviĽeni da daju 

gustinu smesi, veĺ da poboljġaju fiziļke karakteristike kada se koriste za 

premaze ili osnovnu boju kada se dodaju pigmenti. Pogledajte uputstvo za 

additive na strani 45. 
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3. OSNOVNE TEHNIKE 
 
Sledeĺe procedure su uobiļajene pri veĺini popravki ili izgradnji na brodovima ili 

u kuĺnim primenama bez obzira na materijale koji se upotrebljavaju. 
 

3.1 Priprema povrġina 
 
Bez obzira da li lepite, premazujete ili nanosite fiberglas, uspeh postupka ne 

zavisi samo od snage epoksida veĺ i od veze epoksida sa povrġinom na koju se 

vezuje. Osim vezivanja za delimiļno oļvrsnut epoksid, snaga veze se zasniva na 

mehaniļkom vezivanju za povrġinu. Zato su sledeĺa tri koraka kritiļan deo svih 

aplikacija koje se zasnivaju na sekundarnoj vezi. 
 
Za dobro vezivanje povrġine moraju biti: 
 
1. Ļiste 
 
Povrġine ne smeju da budu kontaminirane sa uljem, masti, voskom i sl.. Oļistite 

povrġine WEST SYSTEM 850 Rastvorom (slika 6.). Obriġite papirnim ubrusima 

pre nego ġto se rastvor osuġi. Oļistite povrġine pre ġmirglanja da neļistoĺe ne 

prodru u materijal. Preduzmite mere zaġtite kada radite sa razreĽivaļima. 
 
2. Suve 
 
Sve povrġine moraju bitu suve radi dobre veze. Ako je nophodno ubrzajte 
suġenje povrġina fenom ili grejalicom (slika 7.). Koristite ventilatore u zatvorenim 
prostorima. Pazite na kondenzaciju kada radite napolju ili kada se menjaju 
vremenski uslovi. 
 
3. Oġmirglane 
 
Temeljno oġmirglajte drvene, neporozne povrġine ġmirglom 80, da bi ste obezbedili 
dobru podlogu za mehaniļku vezu (slika 8). Utvrdite da li je povrġina ļvrsta i uklonite 
sve tragove stare boje, rĽu i sl. Uklonite praġinu posle ġmirglanja. 
 
Vaģnost ova tri koraka je suġtinska za kvalitetnu primenu epoksida. 
 

1  2  3 

      
Slika 6 Oļistiti povrġinu. Slika 7 Osuġiti povrġinu. Slika 8 Ġmirglanje 
Koristiti razreĽivaļ, ako je Pustiti povrġinu da se osuġi neporoznih povrġina, za 
potrebno, za uklanjanje svih ili suġenje ubrzati izvorom bolje prodiranje epoksida u 
neļistoĺa toplog vazduha strukturu materijala 
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Pimarne/Sekundarne veze 
 
Primarna veza se zasniva na hemijskom povezivanju 

slojeva epoksida. Svi slojevi zajedno oļvrġĺavaju u 

jedinstvenu masu. Epoksid koji se nanosi preko 

delimiļno oļvrslog drugog sloja epoksida, formiraĺe 

primarnu vezu. Sposobnost formiranja primarne veze 

slabi kako se prethodni sloj suġi. 
 
Sekundarna veza podrazumeva mehanicko a ne 

hemijsko vezivanje materijala ili oļvrslih epoksidnih 

povrġina. Novi sloj se mora vezati za pore i ogrebotine 

u povrġini ï mikroskopska varijanta spoja ñ lastin repò. 

Pravilna priprema povrġine obezbeĽuje teksturu koja ce 

pomoĺi epoksidu da se veģe za povrġinu. 
 
Specifiļne pripreme za razliļite materijale. 
 
Oļvrsli epoksid ï Mutni sjaj se pojavljuje kao tanak sloj 

nalik na vosak na oļvrslim epoksidnim povrġinama. To 

je nus-proizvod pri oļvrġĺavanju epoksida posebno pri 

hladnijim i vlaģnijim vremenskim uslovima. 
 
Pri uklanjanju oprati celu povrġinu vodom i istrljati sa 

sunĽerom za pranje sudova. Osuġite povrġine 

papirnim ubrusima i ukoliko primetite sjajne povrġine 

oġmirglajte ih papirom 80 i oļistite. 
 
Vlaģno ġmirglanje ĺe takoĽe ukloniti Mutni Sjaj. Ako 

upotrebljavate zaġtitnu tkaninu (Peel Ply) na sveģem 

epoksidu, posle njenog uklanjanja nije potrebno 

nikakvo ġmirglanje niti ļiġĺenje. 
 
Povrġine koje su joġ lepljive, neoļvrsnute, mogu se 

premazivati novim slojem epoksida bez pranja i 

ġmirglanja. Pre upotrebe drugih premaza razliļitih 

od epoksida (boje, lakovi, zaġtite i dr.) dopustite 

epoksidu da potpuno oļvrsne onda ga operite, 

oġmirglajte, oļistite i pratite uputstvo na proizvodu 

koji upotrebljavate. 

 
Uklanjanje epoksida 
 
Uklanjanje neoļvrslog 

epoksida.  Sastruģite ġto 

je viġe moguĺe epoksida 

koristeĺi  metalnu ġpahtlu, 
- zagrejte epoksid da bi ste mu 

smanjili gustinu. Ostatke  
uklonite WEST SYSTEM 

850  rastvorom  za ļiġĺenje. 

(Pridrģavajte se uputstava 

i obezbedite odgovarajaĺu 

provetrenost) Pustite da se 

rastvor osuġi pre ponovnog 
nanoġenja epoksida. Ukoliko 

ponovo radite premaz na 

drvetu ļetkajte premaz 

metalnom ļetkom u pravcu 

vlakana da poboljġate vezu. 
 
Uklanjanje fiberglas tkanine. 

Koristite fen za skidanje farbe 

da zagrejete epoksid. Poļnite 

na maloj povrġini blizu ugla ili 

ivice. Zagrevajte sve dok ne 

bude moguĺe uvuĺi ġpahtlu ili 

noģ ispod tkanine (50ÜC). 

Uhvatite ivicu tkanine kleġtima 

i lagano podiģite sve vreme 

grejuĺi fenom ispred mesta 

gde se tkanina odvaja. Na 

veĺim povrġinama koristite 

skalpel da fiberglas tkaninu 

iseļete na uģe trake i ponovite 

prethodni postupak.  
Posle uklanjanja povrġina 

moģe biti ponovo presvuļena 

epoksidom ili moģete ukloniti 

sav epoksid koji je preostao. 
 
Uklanjanje oļvrslog epoksida. 

Koristite fen za uklanjanje 

farbe da omekġate epoksid 

(oko 50ºC). Zagrejte malu 

povrġinu i koristite metalnu ili 

plastiļnu ġpahtlu da uklonite 

epoksid. Ġmirglanjem uklonite 

prostali epoksid. Obezbedite 

dobro provetravanje kada 

zagrevate epoksid. 
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Tvrdo drvo. ï Temeljno oġmirglati sa papirom finoĺe 80 i ukloniti praġinu pre 

nanoġenja epoksida. 
 
Tikovina/ masno drvo ï Obrisati povrġinu sa WEST SYSTEM 850 Rastvorom ili 

ļistim acetonom i kada rastvor ispari ġmirglati papirom finoĺe 80. Oļistiti praġinu 

od ġmirglanja i ponovo premazati povrġine rastvorom WEST SYSTEM 850. 

Rastvor mora ispariti pre nanoġenja epoksida. Epoksid naneti najdalje 15 minuta 

od nanoġenja rastvora. 
 
Porozno drvo ï Nisu potrebne specijalne pripreme ali je dobro oġmirglati 

povrġine i ukloniti praġinu da bi se otvorile pore u drvetu. 
 
Metali ï Sve prethodne boje, rĽu i druge tretmane neophodno je ukloniti 

bruġenjem, ġmirglanjem ili peskarenjem i izloģiti ļistu metalnu povrġinu. Povrġinu 

je potrebno odmastiti i pre i posle ġmirglanja. Navodimo pripreme najļeġĺe 

koriġĺenih metala u brodogradnji. 
 
Ļelik ï Odmastiti i izbrusiti (peskarenje je idealno), i doĺi do ļiste metalne 

povrġine. Epoksid se nanosi odmah, a najkasnije 4 sata posle pripreme povrġina. 
 
NerĽajuĺi ļelik - Odmastiti i izbrusiti (peskarenje je idealno), i doĺi do ļiste 

metalne povrġine. Epoksid se nanosi odmah, a najkasnije 4 sata posle pripreme 

povrġina. 
 
Aluminijum ï ne-anodizirani materijal je neophodno oġmirglati ili hemijski 

obrusiti (npr. rastvor sumporne kiseline sa sodium dihromatom) 
 
Anodizirani aluminijum i aluminijumske legure - Morate naneti epoksid 

odmah po odmaġĺivanju i bruġenju/ġmirglanju, a najkasnije za 30 minuta. 
 
Tvrdo anodizirane aluminijumske legure ï moraju biti peskarene ili hemijski 

obraĽene. 
 
Poliester/GRP (Glass Reinforced Plastic) ï Ukloniti kontaminaciju sa povrġina 

WEST SYSTEM 850 Rastvorom. Temeljno oġmirglati papirom 80 i ukloniti 

praġinu. 
 
Ferocement ï Ukloniti sve prethodne nanose boje i premaza vodenim 

peskarenjem. Peskarenje vlaģnim peskom manje je agresivno od suvog i neĺe 

oġtetiti zdrave povrġine. Ukoliko je vidljiva rĽa na armaturi, oprati 4-5% rastvorom 

hlorovodoniļne kiseline, saļekati da se povrġine potpuno osuġe pre nanoġenja 

epoksida. 
 
Beton ï Ukloniti sve prethodne premaze i iġļetkati materijal tvrdom ģiļanom 

ļetkom. Ukloniti svu praġinu i komade betona koji ispadaju. 
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3.2Povezivanje 

(lepljenje) 
 
Ovaj odeljak obradiĺe dva naļina 

strukturalnog povezivanja. 

Dvostepeno vezivanje je preporuļeni 

metod za veĺinu situacija jer 

omoguĺava maksimalni prodor 

epoksida u povrġine koje se vezuju i 

spreļava pojavu delova spoja bez 

epoksida. Jednostepeno vezivanje se 

koristi povremeno, kada spoj trpi 

minimalna optereĺenja, a povrġine 

nisu porozne pa nema opasnosti od 

povlaļenja epoksida iz spoja. U oba 

sluļaja nanesite epoksidnu smesu na 

povrġine ļetkom ili valjkom. 
 
Pre meġanja epoksid/uļvrġĺivaļ 

smese, osigurajte da se svi delovi 

spoja uklapaju perfektno i da ste 

pripremili povrġine ( videti sekciju 

Priprema povrġina). Pripremite 

stege, potreban alat i zaġtitite ostale 

povrġine od prosipanja epoksida. 

 
POVEZIVANJE 
 
SNAGA SPOJA - Sposobnost da se 

rasporedi optereĺenje sa jednog dela na 

drugi zavisi od kombinovanog efekta 

sledeĺa tri faktora. 
 
SNAGA LEPKA - Paģljivo razmeravanje i 

meġanje osiguraĺe da epoksid dostigne 

punu ļvrstinu. 
 
PRIPREMA POVRĠINE - Za najbolju 

vezu i prenos optereĺenja povrġine 

moraju biti korektno obraĽene. 
 
POVRĠINA VEZE - Povrġina veze mora 

biti adekvatna za oļekivano optereĺenje. 

Fileti, tkanine za ojaļanje i sl. mogu se 

iskoristiti za poveĺanje povrġine veze. 

 

 
Dvostepeno 

 
 

                      SNAGA 
                      LEPLJENJA 
 

 

vezivanje  
  

1. Nanesite epoksidnu smesu 

na povrġine koje lepite/ vezujete 

(Slika 9.). Ovo se naziva 

vlaģenje ili prajmiranje povrġina. 

Epoksid nanosite ļetkom na 

manjim povrġinama. Veĺe 

povrġine obradite valjkom  
ili rasporeĽivanjem epoksida 

plastiļnom ġpahtlom. Predite na drugi 

korak odmah ili pre nego ġto premaz 

oļvrsne. 

 
 

   PRIPREMA 
   POVRĠINE 

 
   SNAGA 
VEZIVANJA 
 
 
 
 
 
    POVRĠINA 
   LEPLJENJA 

 
2. Modifikujte epoksidnu smesu dodavnjem odgovarajuĺeg filera dok ne dobijete 

gustinu koja moģe premostiti zazore izmedu povrġina. Nanesite ravnomeran sloj 

na JEDNU od povrġina. Koliļina mora biti dovoljna da se mali deo smese istisne 

iz spoja pri povezivanju povrġina (Slika 10). 
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Slika  9  Nanesite  smolu/uļvrġĺivaļ  na      Slika 10 Nanesite zgusnuti epoksid na  
obe povrġine                                                  jednu povrġinu 

 
Kako je veĺ navedeno, nanesite gusti miks epoksida i filera odmah po prvom 

premazivanju povrġina. Za veĺinu manjih zahvata dodajte filer u epoksidnu 

smesu preostalu posle prvog premaza. Prethodno zameġajte dovoljno smese za 

obe faze, filer sipajte odmah po zavrġetku prvog premaza i nanesite gustu masu 

kako je ranije navedeno. 
 
3. Priļvrstite povrġine. Koristite stege, klamerice i sl. da povrġine ostanu na 

mestu. Upotrebite samo onoliko pritiska na povrġine koliko je dovoljno da se 

mala koliļina smese istisne iz spoja, ļime pokazuje da je epoksid ostvario dobar 

kontakt sa obe povrġine (Slika 11). Ne preterujte sa pritiskom jer moģete isterati 

svu masu iz spoja.  
 
4. Uklonite ili oblikujte istisnutu masu ļim obezbedite vezu stezanjem. WEST 

SYSTEM daġļica za meġanje sa jednim krajem oblikovanim kao dleto, idealna je 

za ovaj posao (Slika 12). Dopustite da masa potpuno oļvrsne pre uklanjanja 

stega.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Slika 12 Uklonite viġak epoksida Slika11 Uļvrsti komponente pre nego ġto  

epoksid dostigne ģelatin fazu 
 
Jednostepeno povezivanje 
 
Za jednostepeno povezivanje koristi se Epoksidna smesa sa dodatkom 403 

Microfibers filera. Meġavina se nanosi na obe povrġine bez prethodng 

premazivanja istih epoksidnom smesom. Meġavinu treba da bude dovoljno gusta 

samo da popuni zazore izmeĽu povrġina koje se spajaju (reĽa meġavina prodire 

dublje u povrġine). Ovaj metod se ne primenjuje na optereĺene spojeve ili na 

spajanje poroznih povrġina. 
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3.3 Povezivanje filetima (filetiranje) 
 
Filet je zaobljeni nanos meġavine epoksid/filer koji popunjava unutraġnji ugao 

spoja. Ovo je idealna tehnika za spajanje komponenti zato ġto poveĺava povrġinu 

veze i postaje strukturalni deo spoja. Svi spojevi koji ĺe biti prekriveni fiberglas 

tkaninom moraju se raditi filetima jer moraju da obezbede podrġku tkanini na 

unutraġnjem uglu spoja. 
 
Postupak filetiranja je identiļan postupku dvostepenog povezivanja ali umesto 

uklanjanja istisnutog viġka smese po priļvrġĺivanju komponenti, viġak se oblikuje 

u filet. Za veĺe filete potrebno je dodatno naneti epoksid/filer meġavinu duģ spoja 

komponenti 
 
1. Obavite sve radnje ranije navedene pri dvostepenom povezivanju.  
 
2. Oblikujte i izravnajte istisnutu meġavinu iz spoja u obliku fileta prevlaļeĺi 

zaobljeni alat za filetiranje (ġtapic za meġanje je idealno oblikovan) duģ spoja, 

povlaļeĺi viġak materijala ispred alata , ostavljajuĺi glatki zaobljeni filet oiviļen 

ļistim i jasnim ivicama. Neġto materijala za filetiranje ĺe ostati van granice fileta 

(Slika 13) i moģe biti iskoriġten za popunjavanje praznina. Ravnajte filet dok ne 

budete zadovoljni njegovim izgledom. Ġtapiĺ za meġanje ostavlja filet precnika 

oko 10 mm. Za veĺe filete 808 Plastiļna ġpahtla je preporuļena jer se moģe iseĺi 

i oblikovati prema ģeljenom preļniku.  

 
 
 
 
 
 
 
 

Slika 13 Oblikovanje fileta 
 
Po potrebi moģete dodati joġ materijala za filetiranje da bi ste popunili zazore ili 

napravili veĺe filete. Dodajte dovoljno meġavine duģ spoja zaobljenim ġtapiĺem.  

 
 
3. Uklonite viġak materijala izvan granice fileta ġtapiĺem za meġanje ili skalpelom 

( Slika 14). Fiberglas tkanina moģe se staviti preko fileta pre nego ġto oļvrsne ( ili 

kasnije ali onda je neophodno ġmirglanje). 
 
 
 
 
 
 
 
 

Slika 14 Uklonite viġak materijala 
 
4. Kada filet oļvrsne upotpunosti, oġmirglajte ga papirom finoĺe 80. Obriġite 

povrġinu od praġine i nanesite dva ili tri sloja smola/uļvrġĺivaļ meġavine pre 

finiġa. 
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3.4 Povezivanje zavrtanja i opreme - okova 
 
Instaliranje zavrtanja sa WEST SYSTEM EPOKSIDOM znaļajno poboljġava 

nosivost spojeva ġireĺi optereĺenje na znatno veĺu povrġinu spoja.Postoji 

nekoliko metoda veze u zavisnosti od optereĺenja opreme koja se vezuje. 
 
Osnovno povezivanje 
 
Da bi se poveĺala otpornost na izvlaļenje i spreļio prodor vlage, najjednostavniji 

metod je da se epoksidom premaģu proġireni otvori kao i otvor za navoĽenje 

zavrtnja pre postavljanja istih. Epoksid ĺe prodreti u vlakna oko otvora i tako 

poveĺati povrġinu koja je optereĺena. 
 
1. Navlaģite otvor epoksidom i uz pomoĺ ġprica utisnite meġavinu smole i 

uļvrġĺivaļa u sve otvore (Slika 15). Ako je potrebno posle toga epoksid sa 

dodatkom filera utisnite u otvore koji su se proġirili. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Slika 15 Premaģite standardnu rupu 

za voĽenje i postavite zavrtanj 
 
2. Ubacite zavrtnje u otvore i saļekajte da epoksid oļvrsne. 
 
Napredno povezivanje 
 
Za veĺu snagu i stabilnost, izbuġite otvore veĺe od preļnika zavrtnja. Ako je 

moguĺe izvrġiti stezanje opreme na drugi naļin izuzev zavrtnjem koji ĺe doĺi u 

otvor na kraju, moģete proġirene otvore izbuġiti celom duģinom zavrtnja. 
 
1.Izbuġite poveĺane otvore na otprilike 2/3 duģine zavrtnja. Preļnik treba da je 

oko dvostrukog preļnika zavrtnja (Slika 16 a.) 
 
2.Na dnu otvora izbuġite rupu jednakog preļnika kao i zavrtanj dok ne dobijete 

punu duģinu zavrtnja. Takozvana pilot rupa vam sluģi da pridrģi okov ï opremu 

na mestu dok epoksid ne oļvrsne. 
 
3. Nanesite Epoksid (smola/uļvrġĺivaļ) u sve otvore. Saļekajte dok se epoksid 

ne upije u sve izloģene povrġine. 
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