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1. UVOD U PRI RULNI K ZA U

WEST SYSTEM Brand epoksid je visoko kvalitetni, dvokomponentni epoksid Kkoji
se |lako modifikuje za giroku upotrebu
konstrukcije i popravke koje zahtevaju veliku otpornost navlaguivisoku | vr. st
Originalno razvijen od strane GOUGEON BROTHERS Inc. pre 35 godina za
proizvodnju drvenih brodova, WEST SYSTEM epoksid je danas poznat u
brodogradnji i u svakodnevnoj je upotr
drvenih, aluminijumskih, |elilnih, k o
da je WEST SYSTEM epoksid dizajniran za plovila koja se koriste na moru i

sredina koja je posebno zahtevna i agresivna -daje nam veliku sigurnosti u

drugim podrulijima primene. Posl ednjih
vi ge koristi i u gralevinarstvur |l omodiet
primene.

Ov aj Prirulnik je dizajniran da Vam po
proizvodima i njihovom pravilnom upotrebom. Istovremeno treba da Vam
obezbedi informaci| eferrrthremeaey p ot r e
i osnovnim tehni kama
Vam pomoli YSTEMWEST S
proizvode upotrebite prema — sase.
vagim konkretnim potft
projektima. Ove tehnike se

koriste prilikom velikog broja §TET
popravki i izgradnje i detaljno su il
objagnjene u WEST SYSTIE
publikacijama i video e
prezentacijama.

Prirulnik vam pruga ’3&% e =]
opis WEST SYSTEM proizvoda, ! L i
ukl julujuli i smer
izbor proizvoda i pakovanja za .
projekat koji gel i N ik et e.

WEST SYSTEM proizvodi su 77 ﬁ,-"' = .
dostupni u prodavnicama girom :
sveta. Za adresu V 1

prodavca ili dodatnet e hni
i siguronosne informacije o ) ; L
proizvodu, obratite se i o= SEE B N

Wessex Resins and Adhesives
Ltd ili v a g e nlokalnom

distributeru o=

EPOTECH - : — D
Fototipija d.o.o. B Ak | W
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Svi epoksi Riaguifdazlii|siutipoo svojim svojim f
i mogul rpdneneinamaoru | u drugim ekstremnim sredinama. Nijet e g k o

razviti epoxsid za opgtu pri feimainekea mor u |
pogekpneaekteristike a grtvovati druge vagn:
izbalansiratisve fi zi | ke i mehani|l ke osobine neop
primene. ) Otpornost

. L . Sigurnost na Viagu
Da bi se zadovoljili zadati kriterijumi potrebno

zadati kriterijumi potrebno su 1zdrljivost
vrhunsko poznavanje hemije,
rigorozni testovi, pra
ponadganj a epoxsidas"u rLE&Q&RRALSE
terenu i stalni kontakti sa aga & EPOKSIDA
industrijom i graditeljima brodova
visokih performansi.

Toplotne
Osobine

Otpornos
ha Zamor!

Pouzdanost

Cena Savitljivost

WEST SYSTEM epoksid za brodogradnj maci p
za primene epoksida koji su upoznati sa
stvaranje najsavremenijih kompozitnih s
tridesetpet godina iskustva u razvoju epoksida, Gougeon Brothers Inc. i Wessex
Resins & Adhesi ves Ltd. su nastavili da formulig
SYSTEM proizvode da bi obezbedili najpouz
sistem danagnjice. Osobine epoksida i ul v
uporedo na zamor materijala, otpornost na pritiske, temperaturne promene i

maksi malne toplotne tal ke. Pored toga wuzol
otpornost na udare, visoku temperaturu i stvranje vodonepropusnih barijera.

Takav, temeljan pristup testiranju osigurava da svaka promena u formulaciji

proizvoda mora da unapredi bar jednu karakteristiku bez umanjenja ostalih.

op
[
r

Stalno istragivanje i testiranje su od su:
komponente epoksida i tehnika za popravku i izgradnju plovila. Kao dodatak

tome | aboratorija za testiranje materijal:
izgradnju, i dizajniranje specifilnih proj
EN | SO testovi se koriste za procenu fizi]|
lepljenih spojeva, ali , povremeno, dobijamo zahteve da procenimo specificne

zahteve po DIN ili ASTM standardima.

Rezul t ati opsegnih testova zajednbazisa i nf
podataka koja neprestano raste. Teédzasu i nf
pravilan razvoj uravnotegenog proizvoda, |
primenu.
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WEST SYSTEM epoksid odobren je od strane Lojdovog
.7, Registra Brodova kao rezultat intenzivnog testiranja na podrucju
\ - spajanja drveta, plastike ojacane fiberglasom, celika,
>~ aluminijuma i kombinacije svih navedenih. Specificni detalji
dostupni su na zahtev korisnika.

TEHNI LKA PODRGKA

Da bi se osigurale vrhunske karakteris
SYSTEM proizvoda, WessexResi ns vam obezbeluje Tj o¢
TEHNI LKU PODRGKU. Bez obzira na velili
prirulnici i video publikacije mogu bi
specifilne projekte. Dalju epombé momge a
slugbi tehnilke podrgke ili na telefon
zainteresovani za vage projekte, bez o
zamena istrulelih okvira na prozoritma

Sadr gaj Prirulnik za




2. RUKOVANJE EPOKSIDOM

U ovom delu su objagnjeni osnovni principi
pravilni koraci pri razmeravanju, meganju
maksimal ne performanse olvrsle mase.

2.1 SIGURNOST PRI RUKOVANJU

Epoksidi su potpuno bezbedni ako se sa njima pravilno rukuje ali je neophodno
da razumete rizike i preduzmete mere da ih izbegnete.

Osnovni rizik ukljuluje konetsaiknt (sla0 5k)o gnoony €

izazvati umerenu iritaciju koge dok WEST |
jaku iritaciju koge. Epoksid i wulvrgiival
ali je prema nagem iskustvu verovatnola el
kakoepoksi dna smesa postaje |vrgia ali je n
prilikom gmirglanja povrgina koje nisu u |
upoznate sa Postupcima zagtite koji su dat

1. Izbegavajt e kont akt sa epoksidom, ulvrglivali
gmirglanj a. Nosite zagtitne rukavice i od:¢
proizvode. WEST SYSTEM 831 Barrier Cream |
zagtitu za osetlgiijvauk iklp grue d k girjoa.i vNBRB | KORI S
da bi ste uklonili eposid sa koge. Neposr
koristite WEST SYSTEM 820 Resin Remower Cream (uklanjanje epoksida), a

potom kogu operite sapung@koseépojavigeipnd t e t opl
k o gpirekinite sa radom dok osip ne nestane u potpunosti. Ukoliko se

ponovo pojavi kada nastavite sa radom, prekinite i konsultujte lekara.

2.Zagtite oli od kontakta sa epoksidom, ul
praginom pri dmdegtankant Akba, ispirajte ¢
Ako se iritacija nastavi kontaktirajte lekara.

3.l zbegavajte udisanje koncetrisanih ispar
neprovetrenim prostorima ka gto je unutr a
isparenja pa je neophodno obezbediti dodatno provetravanje. Ukoliko to nije

mogul e nosi wleu odaydtviatrmy masku ili respirat

4.1 zbegavajte gutanje. Operite ruke temel]
pre jela. Ako progutate epoksid, pijte velike kolicine vode, NE IZAZIVAJTE
POVRAL ANJE i pozovite doktora.

5. Dr gi thksi epoul vrgiivale, filere, il rastvar

(Za dodatne informacije po pitanju zagtit
Wessex Resins & Adhesives LTD., Cupernham House, Cupernham Lane,

Romsey Hampshire, SO51 7LF.iIiEPO TECH, Prote M. Pavl ovi
Beograd)
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2.2 LI GLENJE

PREKRUJTEpr osuti epoksid peskom, zemljom
materijalimailopatomili gpahtl om pokupite gto | e
pomulu krpa i wubrusa.

NE KORISTITE piljevinu ili druge materijale bogate celulozom da upijete prosuti
epoksid ili ulvrgiival

NEBACAJTEu| vr giival zajedno sajepi mpégido do
spontanog samozapaljenja.

OLI STpd¥Er gine zaprljane epoksidom, gotov
epoksidom uz pomoc WEST SYSTEM 850 Cl ean

Ostatke ulvrglivala oprati ml akom vodom
ODLAGIlef&ksi d, ulvrgiival i upotrebljen
p r ed v imeéstanu akladu sa lokalnim propisima.

NEBACAJTEepoksi d il ul vrglival u telnom
mal im kolil]inama i salekati da o]l vrsnu

dovol jno vrule da izazovu paljenj

opasna isparenja. Smestite posude
dobro provetreno mesto udaljeno od osoblja i zapaljivih materija. Kada smesa u
potpunosti olvrsne i ohl adi se mogete

2 UPOZORENJE ! Velkez apr emi ne neol vrsnutog e

2.3 Hemija Epoksida

Vreme rada i vr ebup nabihrada pripaprasci i zgtadrgi plovila. Vreme

rada diktira raspologivo vreme za meganj e,
stezanje. Vreme olvrsnuia diktira skidanje
koraka u vagem projektu. Postoueraspobdfiuloc
rada i vreme olvrsnuia epoksidne smese, a t

epoksida i zapremina smese.

SLIKA 1. Prilikom
olvrgliavanj a
prolazi kroz tri faze:
Vreme oévriéavanja nakon mesanja telnu, gelati

— minimaina preporuéena temperatura

g
o
7]
2 tednost
PUNA
2 Lunotrabe BVRSTINA
W =L 9___
g ‘ lepljvo
3 N4
S shincny o
a
§
A
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a) Brzina ulvrgiivala

Svaki ul vr géliamalt eimpae riadeir ni raspon rada. Pr
kombinacije epoksid/ ulsuregitirvalf alze proo loil vk rgd :
razlicitombrzinom. Odaberite ulvrgliival koji vam daj
posao koji radite u zavisnosti od temperatur
daje detaljan opis vremena za rad i olvrgl a\
jie termia Koijiistiieem da definigemo brzinu raz
viemenski period u kome specificna masa s me:¢
telnom stanju na zadatoj temperaturi. Npr. 1
25°C je rutinska proceduraza kontrol u kvaliteta. Pogto vre

brzinu olvrgiavanja odrelene zapremine a ne
kral e od radnog vremena istog epoksida.

b) Temperatura epoksida

Gto je viga temperatura epoklkailina smesa | ¢
Temperaturu odreluju temperatur atopiotha | i ne |
reakcija smese epoksida.Temperatura okoline je temperatura vazduha i/ili

materijala na kome se epoksid primenjuje.

c) Zapremina epoksidne smese

Meganje epoHlsdividhdaniashlowd @t nu reakciju. Uve
koliline, jer gto je vela kolilina, vige
ol vrgiavanja. 200gr. smese u plastilnoj |
|l agu. Ako se istwelkwlpdim@i mazltigmpematur a

vreme rada odreluje samo temperatura okol |

U toplijim uslovima koristite sporije ulvi
Zamegajte manju kolicinu kodgteasmeseuposodue br z
vele povrgine npr. posudu za valjak, |ime
Kada napravite smesu, gto pre je nanesite
viemena na raspolaganju za presvlialenje i/l
Uhladni j i m uslovima koristite brge ulvrgiiva
ili neki drugi izvor toplote da zagrejete epoksidiulv  § vparle meganj a i | i
epoksidnu smesu posle nanogenja. Na sobnoj]
ako vam je potrebnobrge ol vr gl avanj e.

NAPOMENA! Kerozinske i plinske grejalicemoguk ont ami ni r at i povr

nesagorelim hidrokarbonatima.
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OPREZ! Zagrevanjem smese epoksida smanjujete njegovu gustinu, pa
moge doii do slivanja smese na vert
zagr ej anu smesu nanosite na porozne
izdvajanja meh uigasihg unarosudpoksidne gnmeset Da bi ste

to izbegli s al e k a jelatia fazl pre zagnevanja. dolLe u ¢
NE ZAGREVAJTE epoksidnu smesu u te| nom stanju preko 50°C.

Bez obzira na korake preduzete za kont
planiranje nanogeéengmlijién sasdaivé jaamijad
rad sa epoksidnom smesom.

Kada zamegate epoksid i ulvrgliival pol
telne komponente pretvara u | vrste. To
prolazi kroz telnu fazu, preko(Sligell)at i n

1. TELNA FAZA (OPEN TI ME)

Vreme primene (radno vreme) je period, p
ostaje u telnom stanju i pogodna je za r
da budu obavljena u toku ove faze da bi se osigurale sve karakteristike epoksida.

2. GELATIN FAZA

Smesa ul azi u poletnu fazu olvrgliavanja
gel atinasta. Smesa vige nije pogodna za
gume. Mogete da ostevprnemdkarga nbkthim sd i

U ovoj fazi dok je smesa |l epljiva novi
prethodnim, pa je moguie lepiti ili po
gmirglanja. Ova osobina se smanpjjkvks
3. LVRSTA FINALAA

Smesa je olvrsnula i moge selepsmviitqd at i
noktom na povrgini. U ovoj faz’i epoksi
|l vrstine pa se mogu ukl onka is sletaapeesd | i
ce dostili svoju punu lvrstinu i osobi
Novi nanosi epoksida se vige ne vezuju
oprati i gmirglati pre nanogenjainovog
sekundarna veza. (Pogledati pogl avlje
2.4 RAZMERA | MEGANJE
Pagljivo razmeravanje epoksida i wulvrg
komponente su od sugtinske vagnosti za
obzira da li koristte smesuza presvl al enje povrgina i
aditivima, pogtovanje sledecih procedu
hemijski prelaz epoksidne smese u | vrs

Sadrg a j Prirulnik za




Naspite u TALNOJ RAZMERI epoksid i ulvrglive
( Slika 2). Ne koristite staklene posude | el
temperatura. NE POKUGAVAJJIEvd@l pwalrejsa t me vjr an
odnosa komponentirazmelranjedoedssugtinske vagi
geljenih fizil|l  RAZMERAVIANGEs ROMOLU MI NI PUMP|

Slika 2 Naspite komponente
ut al nom odnosu

Vel ina problema kogliawaenjod nepek siada@ | pot i | v
razmeravanja komponeneti. Da biste pojednostavili postupak koristite kalibrisane
WEST SYSTEM Mini Pumpe. (Jedan pritisak na pumpu epoksida i jedan pritisak

na pumpu ulvrgiival a). Pr i t idepusiita neu dvyseh s v al
vrati u poletni pologaj pre novog pritisk:
pogregan odno®r alompanpneetuaputstvo na pumpi
manij oj kol il ini pre poletka rada. Po jedal

oko 30g. epoksidne smese.

1 = talan odnos jkomponent i
ul vrgli val -
’ Jedan pritisak na
pumpu epoksida i
jedan pritisak na

pumpu ulvrgliival a
daju talan odnos
komponenti

RAZMERAVANJE BEZ MI NI PUMPI (prema te

Ako megategn(sholdy R 205 il 206 Hardener (ul
je pet delova 105 i jedan deo 205 il 206
odnosu i po zapremini. Ako megate 105 Res

dela 105 i jedan deo 207 ii209 po zapr emini ( po tegini
207 ili 209)

POLETNI CI

Ako koristite WEST SYSTEM epoksid prvi pui

ste stekli oselaj za meganje i primenu pr
vam omogul initd raddoaremersasmesom i osigurati da ste pravilno
razmerili komponenete. Nastavite sa kori gf
samopouzdanje u meganju i pri meni
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Temel jno megajte obmnuebdpdPenentlel akmwi j2i

(Sl'i ka 3). @for sgirtasmmepdvrdenmm posude dok
koristite za premazivanje, odmah posl e
produgili vreme rada.

.

Slika3Temel j no meg:
komponente oko 2 minuta i d u § ¢
St r ugi tl hladnijim uslovima

UPOZORENJE!'Epoksi dna smesa generige tof
deblje od 10 do 12 mm, i manje ako
Ako se dozvolidasmesa ost ane u plastilnoj p
fe do porasta temperature i topljenja
otvoreno i ne udigite isparenja. Ne ba

ohladi se.

2.5 DODAVANJE FILERA | ADITIVA

Kroz ovaj Prirulnik, epoksidnasmdenesa |
ulvrgiivala bez drugih dodataka. Guste
epoksidnu smesu u koju su dodati filer
smese i poboljgalti klkaza specificne pri
ravnanje i sl.

Posle izbora odgovarajuleg filera za p
ga da dobijete gustinu epoksidne smese koja vam odgovara. Viskoznost i gustinu
smese za odrreu eknoun tprroilmeget e kol i | i nom
striktna formula ili mere i vizuelno procenite koja vam je gustina potrebna za
zadati posao. Slika 5 le vas wuputiti u

gustine na koje se pozivamouovom pr i rul ni ku.
Uvek dodaijte filere u dva koraka

1 Zamegajte geljenu kolilinu epoksida
Pol nite sa manjim kolilinama i ostavit
2 Polnite sa dodavanjem odg odolanedopijeté e g

gustinu koja vam odgovara (Slika 4.). Postarajte se da se filer potpuno sjedinio
sa epoksidom pre upotrebe smese.
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Slika 4 Dodajte filer postepeno dok ne
dobieteg el j enu. gustinu

Za maksimalnu snagu dodajte samo onoliko filera koliko vam je potrebno da

kompl etno pokrijete razmak izmelu povrgi n:
Mal a kolilina treba da se istisne iz spoj
zaravn a n j e pliogletopmjen dodajte samo onoliko filera 407 ili 410 koliko

se rastvori u epoksidu radi | akgeg gmirgl

smesu na velu neporoznu povrginu(posudu)

SASTAV Bez filera Malo filera Srednja kolicina Maksimalna
gustina

ASI RUP( AKELAPd fAMAJONE APUTERQ

Izgled j

= i : i

Osobine Kaplje sa Cedi se sa Vezuje se Vezuje se za
vertikalnih vertikalnih za vertikalne vertikalne pov.
povr gina]l|povr gi naj|pov. Vrhovise Vrhovi stoje.

savijaju

Upotreba Premazivanje, Laminacija, Lepljenje, Popunjavnje,
vi agenj e |leplenje velikih filetiranje, filetiranje,
vezivanja, povr gi na| vezivanje okova. | gletovanje,
fiberglas, grafit. ugpricav lepljenje

neravnih pov.

SlikabEpoksi du mogete dat.i gustinu prema pot
lako se dodaju epoksidu identil|lno kao fil
gustinu smesi, vel da poboljgaju fizilke |

premaze ili osnovnu boju kada se dodaju pigmenti. Pogledajte uputstvo za
additive na strani 45.
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3. OSNOVNE TEHNIKE

Sledei e procedure su uobilajene pri ve
u kulnim pri men a maerijalekaji soupatrébliamajun a ma t

3.1 Priprema povrgina

Bez obzira da li lepite, premazujete ili nanosite fiberglas, uspeh postupka ne

zavi si samo od snage epoksida vel i od
vezuje. Osim vezi van jepoksianadaevéze seizdsnivanao |
mehani | kom vezivanju za povrginu. Zato
aplikacija koje se zasnivaju na sekundarnoj vezi.

Za dobro vezivanje povrgine moraju bit
1. Liste

Povrgine ne smeju daabubpekmpnmamitnijraan
povrgine WEST SYSTEM 850 Rastvorom (sl

pre nego gto se rastvor osugi. O]listit
prodru u materijal. PreduzmitelLimeali ma
2. Suve

Sve povrgine moraju bitu suve radi dob
sugenje povrgina fenom ili grejalicom

prostorima. Pazite na kondenzaciju kada radite napolju ili kada se menjaju
vremenski uslovi.

3. Ogmirglane

Temel jno ogmirglajte drvene, neporozne p
dobru podlogu za mehanil|l ku vezu (slika 8
sve tragove stare boje,rlu i sl . Ukl shiet g mprggiamp apo

Vagnost ova tri koraka je sugtinska za

3

Slika6O| i stiti p Slka7Osugiti po Slika8Gmirgl anj

Kori stiti razi Pustiti povrg neporoznih p
potrebno, za uklanjanjesvih i | i sugenj e u bole prodiranje epoksida u
nelistola toplog vazduha strukturu materijala
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Pimarne/Sekundarne veze Uklanjanje epoksida

Primarna veza se zasniva na hemijskom povezivanju T oo v el @
sl ojeva epoksida. Svi sl oj @pgkéudazsaas‘?gﬁ‘@gtpl vrgl

jedinstvenu masu. Epoksid koji se nanosi preko je vi gmo g u lepoksida
delimilno olvrslog drugog &boijsame@ughanhda, fc
primarnu vezu. Sposobnost formiranja primarne veze - Zag(ﬁ!te eF:F’kS'Cc')df‘R(' ste mu
. . . .. smanjili gustinu. Ostatke
slabikakosepret hodni sl oj sugi WKonite  WEST SYSTEM
Sekundarna veza podrazumeva mehanicko a ne 850 rastvorom za | i gl e
hemi jsko vezivanje materljéPr'dielgse YPPSRAY¥es | i h
L . . I obezbedite .
povrgina. Novi sloj se mor groverg]gstflgustlteéa%epore i
u povirmkioskiopska varijamted 0sRRdr s fi prd Rridvhoh N
Pravilna pripbembefioyegiteé&sdmuagenkaj @apockesi da.
pomoii epoksidu da se ve(ge Popoyoragitgpemagnan u .
drvetu | etkajte pren
Specifilne pripreme za r amdtiall pere |makcaem iuj arl
vli akana da poboljgat
Ol v r s | i 1 Muynbsfajsé mbjavljuje kao tanak S|Oj. Uklaraanj j{lbergl tkanine.
.nallk .na vosak”na.o!\./'rslll M« Sikhds §a'ska’?njéf£ﬂ)epovrg'
jenus-pr oi zvod pmuepobsidapogebnamia da zagrejete epoksi d
hl adni jim i vliagnijim vremeasrkalmjuspobwrvgima. bl
] ) ) ) ivice. Zagrevajte sve dok ne
Pri ukl anjanju oprati cel yudeomd Quii@Uuuwudd o gyp
sunlerom za pranje sudovanogO$ amddt ¢ k proiwmreq ( 3
papirnim ubrusima i ukol |_Lk*b:’ab|'1'|%ét‘/ld‘ftb tdkpmi
: ; ; ; ; ; i a no. podi gite swv
ogmirglajte i httepapirom 809r|e1(grilsp§édmnwam
Viagno gmirglanje e takongaseﬂ@rioqo@/a}iam@| Mut n
upotrebljavate zagtitnu ? M proaverigiieng  py oy
. ; L skalpel daflberglas kaninu
epoksidu, posle njenog uklanjanja nije potrebno ise|lete na uge|trake
ni kakvo gmirglanje niti |[ireg1ddn€‘pﬂsthp§k
.. . . . osl e ukl an anja v
Povrgine koje su jog Iepld1 vebltnle%imyorv ﬁ &
premagzivati novim slojem epoksida bez pranja i epoksidom ili moget .
gmirglanja. Pre upotrebe Q\,reﬁbkg,dkg}”e,peg,sﬁomaz r
od epoksida (boje, |lakovi, zagtite i dr .)
epoksidu da potpuno 0Ivrs%ke'tat?h%r‘%lega"”p?éf’?l
ogmirglajte, olistite i p'?orgitefeq}”aﬂjaﬁjeutgsattveoepl

koji upotrebljavate. (oko 50°C). Zagrejte malu

povrginu i koristite
plastilnu gpahtl u da
epoksid. Gmirglanjen

prostali epoksid. Obezbedite
dobro provetravanje kada
zagrevate epoksid.

Prirulnik za upotrebu 12 Sadr gaj



Sadr gaj




3.2Povezivanje

(IepIJenJe) SNAGA SPOJA - Sposobnost da se
Ovaj odeljak obradirtspordedi nalpitrea el enje sa |
strukturalnog povezivanja. drugi zavisi od kombinovanog efekta

Dvostepeno vezivanjg| ¢@éebuepoeriulfeaitor a.
metod za velinu situacija jer

omogul ava mak5|maln$NA9A¢)E<§’|64 Pagljivo razmer:
epoksida u povrglnemfkg)?@J§e0\$észUjrua||e da epc
sprelava pojavu delPWRaUsh¥jfragthau.

epoksida. Jednostepeno vezivanje se PRI PREMA P OVZR GaibdliE
koristi povremeno, kada spoj trpi . 1004
vezu i renaos. pterelenja

mini malna opterelen , . vrg
nisu porozne pa nema opasnosti od rJnoraj u l?' l<or skt ne ehra

povlialenja epoksidapbPREPNAERPEYEYDiana veze
slulaja nanesite eppksi dAdekxBatthalaza ol eki
povrgine |etkom ilipvabdikomt xanine za oj al ¢

€

Pre meganja epoksidiK9nirgliliyiajza povelanj
smese, osigurajte da se svi delovi

spoja uklapaju perfektno i da ste

pripremild:@ povrgine (
Priprema povrgina). Pr
stege, potreban al i
povrgine od prosi

videti

premit
zagtiti
poksi

sekciju

tale

SNAGA

1. Nanesite epoksidnu smesu VEZIVANJA

na povrgine koje |l epitel/l vezujete
(Slika 9.). Ovo se naziva

viagenje ili.i prajmirani na.
Epoksid nanosite | etk

manjim povrginama. V.

povrgine obradite val]j
il rasporelivanjem ep
plastilnom gpaht!| om. P a drugi
korak odmah ili pre nego gto premaz
ol vrsne.

2. Modi fi kujte epoksidnu smesu @dobigtg nj em

gustinukojamog e r emo st i t i zazore izmedu povrgina
na JEDNU od povr gi na. jnKdabkeinalidecessmeseistisne b i t i
iz spoja pri povezivanju povrgina (SIlika
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Slika 9 Nanesite smo | u/ ul v r g I Slikad® Nanesita zgusnuti epoksid na

obe povrgine jednu povrginu

Kako je vel navedeno, nanesite gust.i
premazivanju povr §izahsata difigte fileed epoksidnuma n j i
smesu preostalu posle prvog premaza. P
obe faze, filer sipajte odmah po zavrg
kako je ranije navedeno.

3Prilvrstite povrgimee.i ckoii stliteastpoegye
mest u. Upotrebite samo onoliko pritisk
mal a kolilina smese istisne iz spoja,

kontakt sa obe povrgine (Sl ika Inb)j.etNe
SVU masu iz spoja.

4. Ukl onite ili oblikujte istisnutu mas
SYSTEM daglica za medganje sa jednim kr
za ovaj posao (Slika 12). Dopuwkdanjanfae da

stega.

NS .
Slikal2Uk |l oni te vigak ep$ikasliudarsti komponente
epoksid dostigne g¢gel at

Za jednostepeno povezivanje koristi se Epoksidna smesa sa dodatkom 403

Mi crofibersihal®e anaMegiavna obe povr gi
premazivanja istih epoksidnom smesom.
samo da popuni zazore izmelu povrgina
dublje u povrginepr.i nDvmajju jnee nesabjevedlitnanree |
spajanje poroznih povrgina.
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3.3 Povezivanje filetima (filetiranje)

Filet je zaobljeni nanos megavine epoksi d;
spoja.Ovojeideal na tehni ka za spajanje komponen
veze i postaje strukturalni deo spoja. Svi
tkaninom moraju se raditi filetima jer mol

unutragnjem uglu spoj a.

Postupak filetiranja je identilan postupku
ukl anjanja istisnutog vigka smese po pri/l
u filet. Za vele filete potrebno je dodat
komponenti

1. Obavite sve radnje ranije navedene pri dvostepenom povezivanju.

2.0bl i kujte i izravnajte istisnutu megavin
zaobl jeni alat za filetiranje (gtapic za |
povlaleli vigakalmatter,i jmdtaavilsjpajedi i gl at ki
l]istim i jasnim ivicama. Negto materijala
(Slika 13) i moge biti iskorigten za popul
budete zadovoljni njegovim izgledom. Gt api | za meganje ostavl |
oko 10 mm. Za vele filete 808 Plastilna g,
i obli kovat.i prema geljenom prelniku.

Slika 13 Oblikovanje fileta

Po potrebi moget e dodat idahjistegopondi ragoreiilij al a z :

napravili veie filete. Dodajte dovoljno m
3. Ukl onite vigak materijala izvan grani c
( Slika 14). Fiberglas tkankenaemoggteeobt:
kasnije ali onda je neophodno gmirglanje).

Slikal4Uk |l onite vigak materijala

4 . Kada filet olvrsne upotpunosti, ogmirg|
povrginu od pragine $mola/aun| evsailgt|enedyvaav iinlei ptrrei
finiga.
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3.4 Povezivanje zavrtanja i opreme - okova

Osnovno povezivanje

Napredno povezivanje
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